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Abstract: 

EP 659472 A 

Foaming surfactant compsns. comprise: a) a zwitterionic surfactant sufficient to produce a foam in 
water; b) a poly-galacto-mannan (or a mixt. of these) in a sufficient quantity to increase the initial foam 
by 5mm compared to the surfactant alone, using the Ross-Miles test. Also claimed are compsns. 
comprising: a) a nonionic surfactant with an alkylphenol ethoxylate base; b) a polymer as above; or (a) a 
mixt. of two or more nonionic, anionic, cationic or zwitterionic surfactants; and (b) as above. 

USE - The compsns. are useful for body hygiene (soaps, shampoos, bubble bath, shaving foam, skin 
creams and lotions, etc.), in industry and hospitals, in the home (washing-up liquids, carpet shampoos, 
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'■ prods, for hand washing clothes, etc.). in agriculture (-gri^^^'fS^f 

applying pesticides or consoUdating soils) and for foams to combat fires. The compsns. can be usea wim 

or without propellant gas. 

ADVANTAGE - By use of the poly-galacto-mannan the same vol. of foam can be produced with less 

r^^^^^^ problems in waste waters and reducing use of anti-foammg agents. The 

SicTerll^^^^^^ for'their intended purpose, but break easily. The poly-galacto-mamaans are 
used at smaller concns. than those required to stabihse foams. 
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@ Composition tensioactive caract6ris6d par une amelioration de la hauteur de la mousse. 

@ Composition tensioactive moussable caract^ris^ par une augmentation de la hauteur de mousse, 
contenant comme tensloactif : 

a) un tensioactif zwltterionique ou 

b) un tensioactif non ionique k base d'alkylph^nol Sthoxylate ou 

c) un melange de deux ou plusieurs tensloactifs non ioniques, anioniques, cationiques et zwitterioni- 
ques en une quantity totale suffisante pour produire une mousse dans I'eau et 

d) un potygalactomannane en une quantity suffisante pour augmenter ta hauteur de mousse d'une 
solution aqueuse dudit tensioactif d'au moins 5 mm par rapport d un tSmoin du tensioactif sans 
pol ygal actoman na ne . 

Lesdites compositions produisent pour une m§me teneur en tensioactif une augmentation de la 
hauteur de mousse ou pour une teneur moindre en tensioactif la m6me hauteur de mousse. 

in 

(O 
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La pr^sente invention concerne des connpositions tensioactives caract^ris^es par une amelioration de la 
moussabiiite peimettant la mtse en oeuvre de quantit^s moindres de tensioactif sans sacrif ier la moussabilitd. 

Le pouvoir moussant des tensioactifs ou de leurs nndlanges est una de leurs propri§t6s importantes qui 
trouve une utility significative dans des donr^aines d'application aussi divers que les produits de soins corpo- 

5 rets, les produits industriels et hospitaliers, les applications agricotes, la lutte contre les incendies et la conso- 
lidation des sols. On a d6ploy6 des efforts considerables de ddveloppement pour ameiiorer ou augmenter le 
pouvoir moussant des tensioactifs ou de leurs melanges en vue de ces applications. I! est connu qu'il est dif- 
ficile d'ameiiorer ta hauteur de mousse d'une solution aqueuse de tensioactif ou d'un melange de tensioactifs 
de plus de quelques millimetres en leur ajoutant un autre produit chimique. Generalement, les solutions de 

10 differents melanges de tensioactifs ne presentent pas de synergie en matiere de moussage ; il est difficile 
d'obtenir qu'un melange de tensioactifs surpasse tes performances individuelles de chacun des tensioactifs. 

L'augmentation de la mousse est mesuree de trois manieres, d savoir ta hauteur de la mousse mesuree 
en millimetres apres avoir laisse tomber la solution de tensioactif goutte ^ goutte dans un recipient ^ partir 
d'une hauteur determinee (test de Ross-Miles), la densite de la mousse mesuree par le nombre de cellules de 

15 mousse par volume donne et la stabilite de la mousse mesuree egalement par le test de Ross-Miles et exprimee 
soit en duree (en secondes) necessaire pour que la mousse diminue de la moitie de son volume initial ou en 
hauteur de mousse (en millimetres) au bout d'un temps donne. La presente invention est orientee plus parti- 
culierement sur Taugmentation de la hauteur de mousse. 

II est cpnnu que, en regie generale, ta formation de mousse augmente au fur et e mesure que la concen- 

20 tration du tensioactif augmente jusqu'd ce que soit obtenue une concentration (qui est generalement supe- 
rieure e la concentration critique de micelles (CMC), c'est-e-dire la concentration e laqueile commence la for- 
mation de micelles) au-deie de laquetle la production de mousse reste, pour I'essentiel, constante h condition 
que la viscostte de la solution n'ait pas augmente jusqu'd un point ou la hauteur de mousse diminue. En regie 
generate, une viscosite importante de la solution se traduit par un effet negatif sur la production de nnousse. 

25 II est bien connu que I'addition de polygalactomannanes, parexemple, de gomme Guar, aux tensioactifs 

ameiiore la stabilite de ta mousse. Les quantites de gomme Guar que Ton enseigne d'ajouter pour augmenter 
la stabilite de la mousse ne sont pas connues pouraffecterde maniere significative ou pour augmenter la hau- 
teur de la mousse. 

Sachant qu'une viscosite importante limtte la production de mousse, on peut augmenter la moussabilite 
30 en augmentant la teneur en tensioactif. Cependant, plus la quantite de tensioactif est eievee ou plus la stabilite 
de la mousse est importante, plus grande est la tendance des eaux usees e mousser, ce qui entratne une uti- 
lisation accrue d'anti-mousse dans le traitement des eaux usees, que ce soit dans les systemes industriels 
ou municipaux de traitement des eaux. Un produit moussable prenant en compte i'environnement aurait la pos- 
sibilite d'assurer la hauteur de mousse voulue avec une stabilite suffisante pour rapplication envisagee tout 
35 en utilisant. cependant, une quantite moindre de tensioactif de fagon e ce qu'il soit moins necessaire de pro- 
ceder e un traitement anti-mousse extensif avant de traiter les eaux usees. 

Les brevets EP-A 0 231 997 et EP-A 0 247 766 d6crivent des formulations de shampooings contenant, 
entre autres, de la (des) gomme(s) Guar. 

Or, on a trouve de fa^on inattendue que les tensioactifs associes aux polysaccharides, tels que, par exem- 
40 pie, les polygalactomannanes, en quantites contrdiees inferieures e celles utilisees normalement pour assurer 
la stabilite de la mousse permettentd'augmenter la production de mousse, c'est-d-dire la hauteur de ta mousse. 

Seton la presente invention, on a trouve que les compositions tensioactives caracterisees par une ame- 
lioration du pouvoir moussant ou de la hauteur de mousse peuvent etre obtenues par combinaison d'un ou de 
plusieurs tensioactifs avec une quantite de polygalactomannane suffisante pouraccroitre le pouvoir moussant, 
45 c'est-e-dire la hauteur de mousse, d'au moins 5 mm, de preference d'au moins 7,5 mm et plus particulierement 
d'au moins 10 mm par rapport S la hauteur de mousse obtenue avec la mSme quantite de tensioactifs sans 
addition de polygalactomannane(s). Or, d la surprise generate, la mise en oeuvre de quantites de polygalac- 
tomannanes inferieures e celles qui sont enseignees pour augmenter la stabilite de la mousse, a pour effet 
inattendu d'augmenter la hauteur de mousse, ce qui permet d'utiliser moins de tensioactif pourobtenir la hau- 
50 teur de mousse voulue. 

La presente invention sera mieux comprise e la lecture de la description detailiee ci-apres, reference sera 
faite au dessin annexe sur lequel : 

La Figure 1 est un graphique representant Teffet d'une quantite constante de gomme Guar doublement 
substitueesur la hauteur de mousse lorsque Ton fa it verier les quantites d'un melange de tensioactif anionique 
55 et de tensioactif zwitterionique par rapport d un temoin ne contenant pas de gomme Guar 

La Figure 2 est un graphique representant I'effet que Ton obtientsuria hauteur de mousse d'un melange 
d'un tensioactif anionique etd'un tensioactif zwitterionique lorsque Ton fait varier les quantites de gomme Guar 
doublement substituee. 
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La Figure 3 est un graphique reprdsentant I'effet d'une quantity constante de gomme Guar doublement 
substitute sur la hauteur de mousse lorsque ron fait varier les rapports entre le tensioactif anionique et le 
tensloactif catlonique par rapport d un ttmotn ne contenant pas de gomme Guar. 

La Figure 4 est un graphique reprtsentant I'effet d'une quantity constante de gomme de guar hydroxypro- 
5 pylte sur la hauteur de mousse lorsque I'on fait varier les rapports entre ie tensioactif zwitterionique et le ten- 
sioactif anionique par rapport d un t6nrtoin ne contenant pas de gomme Guar. 

La Figure 5 est un graphique reprSsentant Teffet d'une quantity constante d'un melange 1 : 1 de gomme 
Guar carboxym6thylte et de gomme xanthane sur la hauteur de mousse lorsque I'on fait varier les quantity 
d'un melange de tensioactlfs par rapport d un ttmoin ne contenant pas de melange gomme Guar/gomme 
10 xanthane. 

La Figure 6 est un graphique reprtsentant I'effet d'une quantity constante de gomme de guar carboxymd- 
thyl6e sur la hauteur de mousse lorsque Ton fait varier les quantity d'un melange de tensioactlfs par rapport 
d un t6moin ne contenant pas de gomme Guar. 

Les compositions moussables selon la prtsente invention contiennentune composition tensioactive choi- 

15 sie dans le groupe comprenant les tensioactlfs cationiques, anioniques non ioniques, zwitterioniques ainsi que 
leurs melanges. La composition moussable peut contenir un tensioactif zwitterionique (lorsqu'il est utilise seul) 
ou des melanges d'un ou de plusieurs autres tensioactlfs choisis parmi les autres types et leurs melanges, tl 
tombe sous le sens que les tensioactlfs sont choisis parmi des tensioactlfs chimiquement compatibles utilises 
dans la pratique de ce domaine. 

20 Les tensioactifs cationiques sont des composts tensioactlfs qui posstdent une charge positive sur la par- 

tie hydrophile de la moltcule. Ces composts peuvent ttre reprtsentts par les alkyi imidazolines, telle que 
I'oltyl imidazoline, les amines tthoxyltes, telle que famine tthoxylte de suit 5-15 EO(d 5-15 motifs oxyde 
d'tthyltne), les dtrivts quaternaires d'imidazoline, tet que le disuif imidazolinium mtthyt sulfate, les dtrivts 
quaternaires de benzyle, tel que le chlorure de benzyl trimonium, et les dtrivts quaternaires de tttra alkyle, 

25 tel que le chlorure de ctty) trimonium. On a trouvt que certains dtrivts quaternaires de tttra alkyle, lorsqu'ils 
sont mis en oeuvre seuls, ne donnent de hauteurs de mousse d'au moins 5 mm. 

Le compost tensioactif anionique que i'on prtftre le plus est un alkyI sulfate, un alkyI tther sulfate ou leurs 
mtlanges. Les composts tensioactifs anioniques de ce type, utilists communtment, sont les atkyt sulfates 
en Cio-Cie et les alkyI tther sulfates en Cio-Cia contenant de 0 A 5, de prtftrence 3 moles ou plus d'oxyde 

30 d'tthyitne. Lesdits tensioactifs sont gtntralement employts sous la forme de leurs sels de sodium, potassium, 
ammonium ou de mono, di ou tritthanolamine. Les exemples de ces tensioactifs sont le lauryl sulfate de so- 
dium, le lauryl sulfate d'ammonium, les lauryl sulfates de mono, di et tritthanolammonium, le lauryl tther sul- 
fate de sodium (2 EO). le lauryl tther sulfate de sodium (3 EO), le lauryl tther sulfate de potassium (2 EO) et 
le lauryl tther sulfate d'ammonium (3 EO). 

35 D'autres composts tensioactifs anioniques approprits sont les dialkyi succinates ayant la structure sui- 

vante : 

CH2 CH SO3X 

40 I I 

COOR* COOR 

dans laqueile R et R' reprtsentent les groupes alkyfe k chaine lintaire ou ramif ite, identiques ou difftrents. 
ayant de 5 d 14 atomes de carbone et R peut ttre tgal d X, X ttant un cation solubilisant choisi dans le groupe 

45 comprenant I'alcalin, I'ammonium, I'amnr>onium substitut et le magntsium. 

Les dialkyi sulfosucci nates que Ton prtftre particulitrement sont ceux dans lesquels R reprtsente des 
groupes alkyle en Ce et/ou en Cs- 

D'autres composts tensioactifs antoniques qui conviennent tgalement sont les a-oltf ine sulfonates, les 
alkyi sarcosinates, les alkyI monoglyctride sulfates, les alkyI monoglyctride sulfonates, les alkyI benztne sul- 

50 fonates, les monoalkyj tther sulfosuccinates, les alkyI tther carisoxylates, les mono et diphosphate esters 
(alkyI, alkaryl et tthoxylate phosphate esters), y compris les phosphate esters prtsentant des rapport plus tle- 
vts entre les mono et les di acyl isothionates et acyl mtthyl taurates. 

Les tensioactifs non ioniques sont les tensioactifs qui ne posstdent pas de charge tiectrique et qui peu- 
vent ttre reprtsentts par les alkanolamides, les alkyI phtnol tthoxylates. tes tthoxytates d'acides gras. les 

55 tthoxytates d'atcool, les diesters de polytthyitneglycoi, les esters de glyctrol, les uronates de galactoskie et 
les alkylpoty glycosides. Les exemples de ces composts tensioactifs non ioniques comprennent le produit de 
la rtaction entre un monolaurate de sorbitanne ou un monococoate de sorbitanne comportant de 20 h 80 nioles 
d'oxyde d'tthyitne et un alcool gras tthoxylt en Cg-Cte comportant de 4 d 26 moles d'oxyde d'tthyitne. 
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Les exemples de composes tensioactifs zwitterioniques, y compris aussi ceux que I'on appelle amphot^ 
res, comprennent ies oxydes d'amine, tel que I'oxyde de lauramtne, les b^taTnes, par exemple, ies alkyi amido 
bStalnes, tel les que la cocamidopropyl bdtaTne, I'alkyl dimethyl b^talne, les sulfob6taTnes. (sultaTne, par exem- 
ple. ralkylSther hydroxypropyl sultaTne, telle que la cocamidopropyl hydroxysultalne) et les ddrivSs de I'imida- 

5 zoline, par exemple, les coco, capryl. tallo. lauro ou stdarocamphocarboxylates de sodium ou disodium, tels 
que les acetates, diac^tates, propionates, dipropionates et leurs contreparties acides. ainsi que leurs hy- 
droxyalkyi sulfonates, iminocarboxylates. tels que les acetates, diac^tates, propionates et dipropionates. et 
raltcylglycine, par exemple, le dihydroxy^thyl glycinate de suif. 

La quantity de compost tensioactif prdsente dans les compositions moussables selon I'invention estfbnc- 

10 tion de la forme de la composition finale. Par exemple. le produit moussable peut se trouver dans un liquide 
ou un gel exempts de propulseur, destine d Stre versus, pomp6s ou distribu^s de toute autre mani^re d partir 
d'une bouteille ou d'un recipient similaire ou ^ partir d'un berlingot. Le produit moussable peut se presenter 
aussi sous la forme d'un liquide ou d'un gel contenant un propulseur ttquMiable gazeux, destind d 6tre utilise 
d partir d'une t>ombe aerosol, telle une mousse, par exemple. 

15 En r^le gSn^rale, le tensioactif est present en quantity suf f isante pour assurer une production de mousse 
efficace dans son domaine d'application. Certains domaines d'application exigent une production de mousse 
importante, tels que les detergents pour petits lavages, les produits de nettoyage des moquettes, les produits 
de soins corporels, y compris les shampooings, les preparations pour le bain, les savons liquides, les mousses 
h raser, les savonnettes, les produits de soins pour tes cheveux etia toilette, tes mousses pour les applications 

20 de produits agricoles et de pesticides et les mousse de lutte contre le feu. En general, les mousses efficaces 
peuvent 6tre obtenues en mettant en oeuvre environ de 20 d 0,01 % et, de preference, environ de 5 0,2 % 
en poids de tensioactif dans la composition moussante finale. 

Les quantites individuelles de composes tensioactifs cationiques. anioniques, non ioniques et zwitterio- 
niques, seuls ou en melange, se situent dans les llmites de la quantite totale du compose tensioactif definies 

25 plus haut, d savoir entre 20 et 0,01 %. de preference entre 5 et 0,2 % en poids par rapport d la composition 
finale. 

Les compositions moussantes selon {'invention contlennent aussi un polygalactomannane polymere sous 
forme natural le ou sous forme de derives ou de leurs melanges. Les gommes de polygalactomannanes et leurs 
derives que Ton peut utiliser selon I'invention setrouventdans la nature sous ta forme de polysaccharides cons- 

30 titues principalement de motifs galactose et mannose. Habituellement, on trouve les polygalactomannanes 
dans I'endosperme des graines de legumineuses. tels que le guar, la caroube, le gleditschia, le flamboyant, 
le cafeier du Kentucky et autres similaires. Le polygalactomannane que Ton prefere particulidrement poursa 
mises en oeuvre dans le precede selon la presente invention est la gomme Guar qui est le principal composant 
de la graine de la plante qui donne la gomme Guar, k savoir Cyamopsis tetragonalobus . 

35 Le motif de base du galactomannane polymere dans la gomme Guar contient deux motifs mannose 
comportant une liaison glycosidlque et un motif galactose relie d Tun des hydroxyles du motif mannose. En 
moyenne, chacun des motifs Sucre possede trois sites hydroxyle disponibles. chacun d'eux pouvant reagir. 
Le degre de reaction ou de derivatisation des groupes hydroxyle est appeie substitution molaire (S.M.) qui est 
le nombre de motifs (moles d'agent de derivatisation) qui a reagi par motif sucre du polygalactomannane, ou 

40 degre de substitution (D.S.) qui est te nombre moyen de groupes hydroxy des motifs sucre que I'on a fait reagir 
avec t'agent de derivatisation. 

L'endosperme de Guar tel qu'il est utilise dans la presente invention est appeie communement "separe 
purif ie" ou "separe purif ie deux fois" selon le degre de purification. Le "separe purifie" est obtenu par sepa- 
ration mecanique de l'endosperme de I'enveloppe et du germe de la graine de Guar sous une forme aussi pure 

45 et intacte que possible sans aucune autre etape de traitemenL Ledit separe purifie contient comme impuretes 
environ de 6 d 12 % d'humidite. de 2 d 7 % de proteines et de 2 d 7 % de residu acide insoluble. Sa granulometrie 
est comprise entre environ 0,84 et 4,76 mm. 

On peut faire reagir tes particules de Guar avec divers agents de derivatisation en milieu alcalin aqueux. On 
peut utiliser n'importe quel hydroxyde alcalin. mais la preference va h I'hydroxyde de sodium. Le milieu r6ac- 

50 tionnel est I'eau, le procede ne necessitant aucun solvant organique. 

Les derives des polygalactomannanes, tels que les derives d base d'hydroxyalkyt ether, d'alkyi ether, de 
carboxyalkyi ethers, d'aminoalkyi ether et d'alkyi ether d'ammonium quaternaire, sont des composes bien 
connus et il existe de nombreuses descriptions de la preparation de ces derives. 

Les agents de derivatisation sont ies agents d'alkylation ou d'etherif ication qui contlennent des groupes 

55 susceptibles de reagir avec les groupes hydroxyle des polygalactomannanes en vue de former des groupes 
ether, lesdits groupes reactifs etant des groupes epoxyde, des atomes d'halogenes ou des groupes d insatu- 
ration ethyienique voisins. Les exemples de ces agents sont les agents d'alkylation, les agents d'hydroxyalky- 
lation, les agents de carboxyalkylation, les agents d'aminoalkylation, les agents d'alkylation d'ammonium qua- 
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ternaire, les agents d'amidoalkytation et autres sirrtilaires. Les agents d'alkylation comprennent le chlorure de 
m6thyle, le bromure de m^thyte, te chlorure d'^thyle, I'iodure d'Sthyte et le chlorure d'isopropyle. Les agents 
d'hydroxyalkylatlon comprennent I'oxyde d'6thyl6ne, roxyde-1,2 de propylfene, roxyde-1,2 de butytfene, Toxy- 
de-1,2 d'hexytdne. ta chlorohydrine d'^thyldne. la chlorohydrine de propylene et I'dpichlorohydrine. Les exen> 

5 pies d'agents de carboxyalkylatlon sont Tacide chloracdtique, I'actde chloropropionique et I'aclde acrylique. 
Les agents d'aminoalkylation comprennent le chlorure d'amino^thyle, le bromure d'aminopropyle. le chlorure 
de N,N-dim6thyl-aminopropyle et autres similalres. Les agents d'alkylation d'ammonium quaternaire sont des 
agents tels que le chlorure de 2,3-^poxypropyl trim^thylammonium, le chlorure de 3-chloro-2-hydroxypropyl 
trim^thytammonium et autres similalres. Les agents contenant des groupes d insaturation ^thyldnique rda- 

10 gissant par I'intermddiaire de la reaction de Michael avec des groupes hydroxyle sont I'acrylamide, la m^ha- 
crylamide, I'acrylonitrile, le m^thacrylonitrile, I'acide acrylique. I'acrylate de sodium et tout monomdre poly- 
m^risable contenant un groupe polym^risable d insaturatk>n 6thyl6nique, 

Les hydroxyalkyl others de polygalactomannanes peuvent dtre obtenus en falsant r^agir les polygalacto- 
mannanes avec des oxydes d'alkyl^ne dans des conditions basiques. Dans les brevets US-A3 723 408 et 3 

15 723 409 on fait r^agir la farine de Guar avec des oxydes d'alkyl^ne en presence d'eau et d'hydroxyde de so- 
dium. Le produit de ta reaction est neutralist ensuite avec un acide, Iav6 avec un melange d'alcool et d'eau, 
s4ch6 ensuite et broyd. Dans les brevets US-A 3 483 121 Jes polygalactomannanes et les oxydes d'alkyldne 
rSagissent en milieu basique avec de faibles quantitts d'eau et des quantitts plus importantes de solvants 
organiques misctbles ou immtscibles d I'eau. 

20 Les carboxyalkyi Others et les carboxyhydnoxyalkyi others mixtes de polygalactomannanes sont droits 
respectivementdans les brevets US-A3 740 388 et 3 723 409. Ces agents de substitution (acide gras hatogtnt 
et oxyde d'alkyl^ne) sont obtenus dans un melange d'eau et d'alcool et lavts ensuite dans des melanges d'eau 
et d'alcool. 

D'autres dtrivds de polygalactomannanes sont dtcrits dans des brevets tels que les brevets US-A 2 461 
25 502 (cyano6thyl 6thers), US-A 4 094 795 (dialkylacrylamide 6thers) et US-A 3 498 912 (alkyi Others d'ammo- 
nium quaternaire). Dans les proctdts ddcrits, les reactions se font dans des melanges d'eau et de solvant 
organique et les prodults de la reaction sont lavts avec des solvants ou avec des melanges eau/solvanL 

Pour tviter d'employer des liquides volatils inflammables et supprimer la ntcessitt de rtcuptrer lesdits 
liquides organiques lorsque les reactions sont termintes, on a dtveloppt des proctdts industriels qui utilisent 
30 uniquement I'eau comma milieu rtactionnel. Dans ces proctdts, on fait rtaglr I'endosperme du polygalacto- 
mannane avec I'agent de dShvatisation sous catalyse alcaline en utilisant suffisamment d'eau pour faire gon- 
fler i'endosperme. Les produits obtenus sont lavds ensuite pour tliminer I'agent de dSrivatisation qui n'a pas 
rdagi, I'hydroxyde de sodium, le sel et les sous-produits. On peut utiliser du borax ou des sels d'aluminium 
pour rtticuler les gels af in d'tviter ia formation de gels extrgmement diff idles d manipuler et tviter d'avoir d 
35 laver le produit 

Les polygalactomannanes peuvent Stre classes parmi les produits non ioniques, y compris la gomme Guar 
naturelle et les hydroxy alkyI Others, les produits an Ioniques, y compris les carboxyalkyi others, les produits 
cationiques, y compris les dtrivts h base d'alkyi ^ther d'ammonium quaternaire, et les d6riv6s doubles, y 
compris les guars ^ base d'hydroxyalkyi 6ther/carboxyalkyl tther. Les gommes de polygalactomannane sont 

40 commercialis6es par Rhdne-Poulenc sous la marque JAGUAR. 

Les guars se prtsentent g6ntralement sous forme de poudre et sont hydrates dans une solution aqueuse 
de forte concentration avant d'etre incorpor6s dans ta solution tensioactive. 

On a trouvt tgalement de fapon inattendue que I'utiiisation de compositions ^ base de polygalactoman- 
nane f raTchement hydrat6e, d condition qu'elles soient utilis6es rapidement apr6s I'hydratation en vue d'obtenir 

45 de la mousse, c'est-d-dire moins d'un jour, donnent une hauteur de mousse suptrieure d celle que Ton obtient 
avec quantity tquivalente de gomme de polygalactomannane vieillie. Au-deld d'un jour de vieillissement, I'effet 
du guar sur la hauteur de mousse reste constante quel que soit I'dge de la solution de guar apr^ hydratation. 
On a trouvd que Ton obtient une augmentation optimale de la hauteur de mousse si ta gomme Guar est utiliste 
dans un dtlai infSrieur d 3 heures et, de prMSrence, inftrieur d 1 heure & compter de I'hydratation. Get effet 

50 peut dtre particuiidrement utile dans les applications industrielles et agricoles ou Ton peut hydrater la gomme 
de polygalactomannane au moment de son utilisation. Les mousses de marquage agricoles, les mousses de 
traitement des semences ou les mousses d'applicatlon de pesticides, les mousses de consolidation des sols 
pourraient Stre plus eff icaces si elles ttaient prtpartes sur place et utilistes immSdiatement L'un de ces pro- 
cSdts d'application consiste d introduire le polygalactomannane dans de petits sacs s6par6s, le polygalacto- 

55 mannane ttant s6par6 du ou des tensioactlf(s) ou mtlang6 avec le ou les tensioactif(s). de fagon £i ce qu'ils 
soient dissous ou d^chir^s avant ou pendant le melange. 

La gomme et/ou te d6riv6 de polygalactomannane sont presents en quantity suff isante pour augmenter 
la hauteur de mousse au-deld de la hauteur que Ton peut obtenir en utilisant le ou les tensioactif(s) seul(s), 
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cette quantity 6tant insuffisante pour provoquer une diminution de la hauteur de mousse. La gomme de poly- 
galactomannane est pr6sente de pr^fSrence en une quantity comprise entre environ 0,005 % et environ 50 
%, de pr6f6rence entre environ 0,05 et environ 15 % et plus particuli6rement entre environ 0,02 % et environ 
4 % en poids par rapport au poids du ou des composants tensioactifs (composant actif) de la mousse. 

5 La composition nnoussante selon I'invention est un syst^me aqueux et, au moment de la production de la 

mousse, elle contient gSn^raiement entre environ 80 % et environ 99,95 % d'eau. On peut obtenir des concen- 
tres moussables en utilisant moins d'eau qu'il ne faut Les concentre moussables pr^sentent te mdme rapport 
entre le polygalactomannane et le tensioactif que celui qui a 6t6 indiqu^ plus haut. 

Les compositions moussables selon {Invention peuvent contenir en option divers composants particuli^ 

10 rement adapt^s pour produire d'autres effets et utilises couramment dans la fabricatbn de produits qui sont 
analogues aux compositions moussables et comprennent, sans y Stre limits, les colorants, parfums. sels. 
opacif iants, agents ^paississants tels que les polym^res hydrosolubles, les agents de mise en forme des che- 
veux et de la peau, les stabillsants, les agents de conservation et autres similaires. 

Les compositions moussables selon la pr^sente invention produisentune grande quantity de mousse avec 

15 moins de tensioactif, lesdites mousses 6tant suff isamment stables pour leur usage initial et pouvant Stre fa- 
cilement bris^es pour en faciliter I'^limination que ce soit dans I'environnement du consommateur ou dans celui 
de I'industrie. La mise en oeuvre de quantit^s moindres de tensioactif pour obtenir un niveau acceptable de 
mousse avec la possibility, en plus, de briser facilement cette mousse permet de disposer de compositions 
§cologiques qui sont pius facites d Sliminer au cours du traitement des eaux usSes. Ces propri^t^s permettent 

20 d'adapter lesdites compositions d des utilisations dans des produits qui vont des cosmStiques aux applications 
industrielles et qui peuvent Stre mis en oeuvre partout ou les compositions moussables ont trouv6 une appli- 
cation. 

Ces produits sont particuliSrement utiles dans les shampooings, y compris les shampoolngs pour b6b6s, 
les bains moussants, y compris les bains ^ bulles. les savonnettes. les gels de bain, les gels de mise en forme 

25 des cheveux, les lotions, les crimes et lotions pour la peau, les crimes et lotions de ddmaquiliage, les deter- 
gents liquides, les detergents pour la vaisselle et autres produits de lavage et cosmetiques, les mousses de 
marquage agrtcoles, les mousses de traitement des semences, les mousses d'application de pesticides, les 
mousses de consolidation des sols et les mousses de lutte centre le feu. 

Les exemples qui suivent tllustrent pleinement la pr^sente invention. Le pourcentage des composants des 

30 produits prepares dans les exemples est donne par rapport au poids total de la solution les pourcentages don- 
nes dans les revendications sont des pourcentages en poids. Les guars utilises dans les exemples suivants 
se presentent sous la forme de poudre et sont hydrates dans une solution aqueuse de concentration relative- 
ment eievee avant d'etre incorpores dans la solution tensioactive. 

35 EXEMPLE 1 

Pour demontrer I'eff icacite de I'invention, on combine divers tensioactlf(s) avec diverses gommes Guar 
et on precede h une comparaison par rapport k des formulations temoins ne contenant pas de gommes Guar. 
Les quantites de tensioactifs et de gomme Guar sont maintenues constantes. 
40 Les tensioactifs et polysaccharides qui sont etudies et dont on rend compte dans les exemples sont pre- 

sentes dans les TABLEAUX I et II ci-apres : 


45 


50 


55 
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TABLEAU I 



Classe du 
tensioactif 

Sous-classe du 
tensioactif 

Marque du 
tensioactif 

Nom chimique du 
tensioactif 

Nom abrege du 
tensioactif 

5 

Zwitterioniques 

Oxyde d'amine 

RHADAMOX LO 

Oxyde de lauramine 

LO 



Am phogi adnata 

MIRAN0LC2M 

Cocoamphodiacetate de 
sodium 

C2M 

10 


Amphoglacinate 

DV4209 ou CMA 

de sodium 

CMA 



BStaTne 

MIRATAINE CB 

Cocoamidopropyl b^taTne 

CB 



B^taTne 

MIRATAINE CBC 

Cocoamidopropyt b^tame 

CBC 

15 


B^taTne 

MIRATAiNE H2C- 
HA 

Lauryiminodipropionate 
de sodium 

H2CHA 



Sultalne 

MIRATAiNE CBS 

Cocaamidopropyl 
hydroxysultalne 

CBS 

20 

Cationiques 

(compost qua- 
ternisS) 

RHODAQUAT 
M242C/29 

Chlorure de 

dod6cyltrim6thylamnrK)nium 

DTAC 

25 

Anioniques 

Alkyisulfate 

RHODA- 
PONSB8208/S 

Docecyl sulfate de sodium 

SB 


Sulfonate 

RHODACALA246L 

Oiefine sulfonate de 
sodium 

A246 

30 


Sulfonate 

RHODACAL DS-4 

Dod^cyl benzene 
sulfonate de sodium 

DS-4 


AllcylSther sulfate 

RHODAPEX ES 

Laureth (3) sulfate de 
sodium 

ES 

35 


AlkylMher sulfate 

RHODAPEX ES2 

Laureth (2) sulfate de 
sodium 

ES2 



Alkyiether sulfate 

RHODAPEX ESY 

Laureth (1) sulfate de 
sodium 

ESY 

40 


AlkyI phosphate 
ester 

DV3999 

Monoryl phosphate ester 
sup^rieur 

DV3999 



Taurate 

GtKUrON T-77 

N-m6thyl-N-ol6oytaurate 
de sodium 

T-77 

45 

Non ioniques 

Allcylanolamide 

ALKAMIDE DC 
212/S 

oacamiae utAp : 1; 

DC212 



Ethoxylate 

IGEPALCO-630 

Nonylphenol (9 EO) 

CO630 



Alcool ethoxylate 

RHADASURF L-4 

Lauryl alcool ethoxylate 

C12E4 

50 

Biodegradable 

Galactoside uro- 
nate 


Decyl-D galactoside 
uronate de sodium 

SDDGU 



Glycoside 

GLUCOPON 625 
CS 

All(yi polyglycoside 

APG625 


55 
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TABLEAU II 



Classe du 

Sous-classe 

Marque du 

Norn chimique du 

Nom abrdgd du 


polymdre 

du polymdre 

polymdre 

polymdre 

polymdre 

5 

Non ioniques 

Gomme Guar 
naturelle 

JAGUAR 2100 

Gomme Guar 

2100 



Gomme Guar 
modifi^e 

JAGUAR 2513 

Gomme Guar 

2513 

10 






Gomme Guar 
modifl6e 

JAGUAR 2638 

Gomme Guar 

2638 

15 


Guar hydroxy- 
prcpyl6e 

JAGUAR HP-8 

2-hydroxypropyl 6ther 

HP8 



Guar hydroxy- 
propyl6e 

JAGUAR HP-120 

2-hydroxypropyl 6ther 

HP120 

20 

Aniontques 

Guar carboxy- 
m6thyl6e 

JAGUARCB-9 

Carboxym6thyl 6ther 
de sodium 

CB-9 

25 

Catloniques 

D6riv6 cationi- 
que de guar hy- 
droxypropyl6e 

JAGUAR C-1 62 

omoruro ue z-nyuroxy- 
propyl-2-hydroxy-3-(tri- 
m6thylammonio)pro- 
pyl 6ther 

CI 62 


D^rlvS double- 
ment substitu^ 

Guar hydroxy- 
propyl6e-car- 
boxym6thyt6e 

JAGUAR 8600 


8600 


On lvalue le pouvoir moussant du produit en effectuant le test de hauteur de mousse de Ross-Miles tel 
qu'il est expose dans la norme ASTM D1173 et on compare avec un syst^me tSmoin sans ajout de polymdre, 
c'est-d-dire de polygalactomannane. Le test consiste ^ laisser tombergoutte d goutte depuls une hauteur d6- 
termin^e une quantity d6termin6e de solution de tensioactif dans un recipient de dimensions normalis^es, d 
mettre en oeuvre un volume constant de solution, d savoir 250 mlllilltres, k une temperature constante et ^ 
enregistrer la hauteur initiate de mousse au-dessus des 250 millilitres (Hauteur de Mousse initiale - HMi), la 
hauteur totalede mousse au-dessusdu niveau duliquide^z^ro minute (Mauteurde Mousse flash) etia hauteur 
de mousse au-dessus des 250 millilitres au bout de 5 minutes (Hauteur de Mousse aprds 5 minutes - HM5). 
On lvalue la mousse et on obtient les rSsultats suivants qui sont rassembl^s dans le tableau III ci-apr^s : 
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T/SBLSAV 111 

HAUTEUR DE MOUSSE SELON L g TgST DE ROSS^ILES DE SOLUTIONS DE TENglQAC-PF SEUL 
ACTIF A 10 % ET DE LEURS MELM JGES BINA1RES (O S % : O S AVEC UN POLYMERE fSOLUTlON 
VIEILLIE A Om ET SANS P m VMERE A TEMPERATURE AMBIANTE 

Polymdre 



HMJ 

PIMl 

nM9 

niwii 

HMf 

HM5 

HMi 

HMf 

HM5 

C2M 

168 

187 

168 

172 

199 

172 

168 

193 

168 

CB 

170 


170 

173 

195 

173 

174 

197 

174 

LO 

170 

185 

30 

184 

205 

184 

182 

201 

184 

SE 

172 

199 

172 







ES 

170 

189 

170 

173 

199 

173 

170 

198 

170 

C2M/A246 

176 

199 

176 

178 

208 

178 

172 

199 

172 











C2M/SB 

177 

209 

177 

193 

229 

193 

191* 

229 

191 

C2MyES 

174 

198 

174 

176 

211 

176 

175 

206 

175 

C2M/A246 

179 

205 

179 

186 

220 

186 

182 

215 

182 











CB/SB 

172 


172 

191 

231 

191 

193* 

233 

193 

CB/ES 

173 

197 

173 

180 

211 

180 

176 

205 

176 











LO/SB 

160 

200 

160 

191 

246 

191 

191 

241 

191 

LO/ES 

171 

206 

171 

194 

234 

194 

190 

230 

190 

LO/A246 

170 

201 

170 

192 

231 

192 

189 

227 

189 


TABLEAU III i^m) 
Polym6r» 


Tensioactif Jaguar 8600 

Jaguar CB- 

•9 


Jaguar C-1 

32 


HMI 

HMf 

HMS 

HMI 

HMf 

HM5 

HMI 

HMf 

HM5 

C2M 

171 

198 

171 

166 

192 

166 

166 

190 

168 

CB 

174 

198 

174 

168 

188 

168 

171 


171 

LO 

186 

210 

186 

185 

211 

185 

175 

202 

175 

SB 

176 

205 

176 

175 

205 

175 




ES 

172 

198 

172 

174 

202 

174 

166 

192 

166 

C2M/A246 

177 

206 

177 

177 

210 

177 

173 

200 

173 











C2M/SB 

190 

227 

190 

187 

225 

187 




C2M/ES 

175 

206 

175 

180 

211 

180 

183 

212 

183 

C2M/A246 

183 

217 

183 

188 

224 

168 














CB/SB 

190 

230 

190 

189 

229 

189 




CB/ES 

176 

199 

176 

180 

213 

180 

178 

215 

180 











LO/SB 

165 

235 

185 

188 

240 

168 

185 

229 

185 

LO/ES 

184 

224 

184 

188 

228 

168 

184 

225 

184 

LO/A246 

184 

221 

184 

185 

224 

185 

180 

221 

180 


• Jaguar HP^ 

Nota : HMi = Hauteur da Mousse initiale, HMf - Hauteur de Mousse flash. HM5 - Hauteur de mousse apr6s 
5 minutes. L'unit6 de hauteur de mousse est exprim6e en mm. 
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Effet de I'ajout de polymfere (solution vieillie a 0,02 %) sur la hauteur de mousse de systdmes k base d'un 
seul tensioactif (actif a 1 %) 

Les hauteurs de mousse flash et les hauteurs de mousse inltiales de solutions de tensioactif d base d'oxy- 
5 de d'amine (RHODAMOX LO) peuvent §tre augment6es respectivement de 1 6 6 27 mm et de 1 2 A 1 7 mm lors- 
que I'on y ajoute un polym6re, tels que ie JAGUAR 1200, le JAGUAR HP-120, le JAGUAR 8600. le JAGUAR 
CB-9 et ie JAGUAR C-1 62 bien que le JAGUAR 0-162 n'augmente la hauteur de mousse inttiaie que d'environ 
5 mm. 

Les hauteurs de mousse flash et les hauteurs de mousse Inltiales de solutions de tensioactif k base de 

10 nonylph6noxypoly(6thyl6neoxy)6thanol (IGEPAL CO-630) peuvent fitre augment6es respectivement de 28 
mm et de 22 mm lorsque Ton y ajoute 0,02 % de polymfere, tel que le JAGUAR HP-120 et respectivement d'en- 
viron 45 mm et environ 26 mm avec 0,1 % de JAGUAR 8600. 

On obtient une amelioration moins nette de la hauteur de mousse flash lorsque Ton met en oeuvre des 
tensioactifs zwitterioniques, tels que les amphoglacinates (par exemple, le MIRANOL C2M), les tensioactifs 

15 anioniques, tels que les alkyi iauryl sulfates (par exemple, le RHOOAPON SB 8208/s et les sulfonates (par 
exemple, le RHODAOAL A246/L). Le JAGUAR 2100 et le JAGUAR 8600 augmentent la hauteur de mousse 
flash du 02M de 12 mm et le JAGUAR HP-120, le JAGUAR OB-9 et le JAGUAR 0-1 62 de quelques miilimdtres. 
Les JAGUAR 2100, JAGUAR HP-120, JAGUAR 8600 et ie JAGUAR 08-9 augmentent la hauteur de mousse 
flash du RHODAPEX ES de I'ordre de 10 mm alors que le JAGUAR 0-162 ne I'augmente que de quetques 

20 millimetres seulemenL La hauteur de mousse flash des solutions de RHODAPON SB 8208/s n'est augment^e 
que d'environ 5 mm par le JAGUAR 8600 et le JAGUAR OB-9. Les JAGUAR 21 00, JAGUAR 8500 et le JAGUAR 
OB-9 n'augmentent la hauteur de mousse flash du RHODAOAL A246/L que de quelque 8 mm alors que le JA- 
GUAR 0-162 etie JAGUAR HP-120 n'affectent pas la hauteur de mousse flash des solutions de ce tensioactif. 
On obtient une falble augmentation (quelques millimdtres) ou bien aucune augmentation de la hauteur de 

25 mousse initiate dans les tensioactifs zwitterioniques, tels que les amphoglacinates (par exemple, le MIRANOL 
02M}. les tensioactifs anioniques, tel que I'alkyt Iauryl sulfate (par exemple. le RHODAPON SB8208/s) et les 
sulfonates (par exemple, le RHODAOAL A246/L). 

Effet de I'ajout de polym6re (solution vieillie k 0.02 %) sur la hauteur de mousse de systdmes tensioactifs 
30 binaires (1% de substance active) 

Les hauteurs de mousse flash et les hauteurs de mousse inltiales des solutions tensioactives k base d'oxy- 
de d'amine (RHODAMOX LO) et de dod6cylsulfate de sodium (RHODAPON SB8208/S) peuvent 6tre augmen- 
tdes respectivement de 30 k 46 mm et de 25 k 31 mm lorsque Ton ajoute 0,02 % de polym^re, tels que le JA- 
35 GUAR 1200. le JAGUAR HP-120, le JAGUAR 8600 et le JAGUAR C-162. 

Les hauteurs de mousse flash et les hauteurs de mousse initiates des solutions tensioactives k base d'oxy- 
de d'amine (RHODAMOX LO) et de laureth (3) sulfate de sodium (RHODAPEX ES) peuvent dtre augment6es 
respectivement de 15 d 28 mm et de 13 22 mm lorsque I'on ajoute 0,02 % de polym^re, tels que le JAGUAR 
2100, le JAGUAR 8600. le JAGUAR HP-120, le JAGUAR CB-9 et le JAGUAR 0-162. 
40 Les hauteurs de mousse flash et les hauteurs de mousse inltiales de solutions tensioactives k base d'oxy- 
de d'amine (RHODAMOX LO) et d'ol^f ine sulfonate de sodium (RHODAOAL A246L) peuvent 3tre augmentSes 
respectivement de 20 d 30 mm et de 15 d 22 mm lorsque I'on ajoute 0,02 % de polymSre. tels que le JAGUAR 
2100, le JAGUAR 8600, le JAGUAR HP-120, le JAGUAR OB-1 62, ce dern ier augmentent ta hauteur de mousse 
initiale de I'ordre de 6 6 10 mm. 
45 Les hauteurs de mousse flash et les hauteurs de mousse inltiales des solutions tensioactives k base de 
nonylph6noxypoly(6thyl6neoxy)6thanol (IGEPAL 00-630) peuvent 6tre augment6es respectivement de 28 et 
22 mm lorsque Ton ajoute 0.02 % de polym^re, tel que le JAGUAR HP-120, et respectivement d'environ 45 
mm et 26 mm avec 0.1 % de JAGUAR 8600. 

On a trouv^ que les hauteurs de mousse flash et les hauteurs de mousse initiates sont augmentdes (res- 
50 pectivement de 18 mm et d'environ de 10 ^ 16 mm) lorsque I'on utilise des tensioactifs zwitterioniques, tels 
que les amphoglacinates (par exemple, le MIRANOL 02M) en combinaison avec des tensioactifs anioniques. 
tels que les alkyI sulfates (par exemple, le dod6cyl sulfate de sodium RHODAPON SB 8208/s) avec 0,02 % 
de polym&re, par exemple, du JAGUAR 2100. du JAGUAR 2513, du JAGUAR 8600. du JAGUAR OB-9 et du 
JAGUAR HP-8. 

55 Par rapport au t6moin, on trouve des hauteurs de mousse flash am6lior6es de I'ordre de 13 mm avec le 

JAGUAR 2100, le JAGUAR OB-9 et le JAGUAR C-162 et de I'ordre de 7 mm avec le JAGUAR HP-120 et le 
JAGUAR 8600; on trouve des hauteurs de mousse initiates am^l torses de I'ordre de 6 mm k 9 mm avec le 
JAGUAR OB-9 et te JAGUAR 0-1 62 et une \6gkre am6Ik)ratk)n ou aucune am^ikiration avec le JAGUAR 21 00, 
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le JAGUAR-120 et te JAGUAR 8600 lorsque Ton met en oeuvre des tensioactifs zwitterioniques, tels que les 
amphoglacinates (par exemple, le MIRANOL C2M) en combinaison avec des tensioactifs anioniques d base 
d'alkyl^ther sulfate, tel que le laureth (3) sulfate de sodium RHODAPEX ES. 

Par rapport au t6nrK)m, on trouve des hauteurs de mousse flash am^lior^es de I'ordre de 10 d 20 mm avec 
le JAGUAR 2100, le JAGUAR CB-9 et le JAGUAR C-120; les hauteurs de mousse inltiales sont augment6es 
de i'ordre de 7 mm avec le JAGUAR 2100 et le JAGUAR CB-9 et de quelques millimetres avec le JAGUAR 
HP-120 et le JAGUAR 8600 lorsque Ton utilise des tensioactifs zwitterioniques, tels que les amphoglacinates 
(par exemple, le MIRANOL C2M) en combinaison avec des tensioactifs d base de sulfonate, tel que I'of^fine 
sulfonate de sodium RHODACAL A246L 

Par rapport au t^moin, on trouve des hauteurs de mousse flash am^lior^es de I'ordre de 15 mm avec le 
JAGUAR 2100, le JAGUAR CP-9 et le JAGUAR C-162 et de quelques millimetres avec le JAGUAR 8600 et 
le JAGUAR HP-120 ; les hauteurs de mousse initiales sont augment6es de I'ordre de 17 & 21 mm avec le JA- 
GUAR 2100. le JAGUAR HP-8, le JAGUAR 8600 et le JAGUAR CB-9 lorsque I'on met en oeuvre des tensioac- 
tifs zwitterioniques, telles que les b6taTnes (par exemple, la cocoamidopropyl b^tame MIRATAINE CB) en 
combinaison avec des tensioactifs, tels que les alkyi sulfates (par exemple, le dod^cyt sulfate de sodium RHO- 
DAPON SB 8208/s). 

On trouve des hauteurs de mousse initiales ameiiorSes de I'ordre de 7 mm avec le JAGUAR 2100, le JA- 
GUAR HP-8, le JAGUAR CB-9 et le JAGUAR C-162 et une I6g6re amelioration ou aucune amelioration avec 
le JAGUAR HP-120 et le JAGUAR 8600 lorsque I'on met en oeuvre des tensioactifs zwitterioniques. telles que 
les betaTnes (par exemple, la cocoamidopropyl betame MIRATAINE CB) en combinaison avec des tensioactifs 
anioniques e base d'atkyiether sulfate, tel que le laureth (3) sulfate de sodium RHODAPEX ES. 

EXEMPLE 2 

On etudie d'autres tensioactifs selon le precede de I'EXEMPLE 1 et on obtient les r6sultats suivants ras- 
sembies dans le tableau IV d-apres : 


11 


EP0 659 472 A2 


TABLEAU IV 


5 


10 


15 


20 


25 


30 


35 


55 


% en poids 

TA1 

en poids 

TA2 

% en poids 

Guar 

HMi 

HMf 

HIVI5 

0.32 

CB 

+ 0,17 

ESY 

+ 0,013 

CB-9 

186 


186 

0,32 

CB 

+ 0,17 

ES2 

+ 0,013 

CB-9 

182 


182 

0,32 

CB 

+ 0,17 

DS-4 

+ 0,013 

CB-9 

182 


182 

0,32 

CB 

+ 0,17 

A246 

+ 0.013 

CB-9 

186 


186 

0,5 

CMA 





161 


161 

0,25 

CMA 

+ 0,25 

SB 

+ 0.013 

CB-9 

186 


186 

0,05 

C2M 

+ 0,05 

SDDGU 

+ 0,02 

CB-9 

160 


160 

0.05 

C2N 

+ 0,05 

SDDGU 



156 


156 

0,1 

C2M 





151 


151 

0.1 

SDDGU 





146 


146 

0.25 

CMA 

+ 0,25 

SB 

+ 0,02 

HP8 

188 


188 

0,5 

CBC 

+ 0,5 

SB 



175 


175 

1 

CBC 





170 


170 

0,5 

CBC 

+ 0,5 

SB 

+ 0,013 

CB-9 

188 


188 

0.75 

CMA 





163 

178 

163 

0.75 

SB 





171 

193 

171 

0.375 

CMA 

+ 0,375 

SB 



171 

195 

171 

0.375 

CMA 

+ 0,375 

SB 

+ 0,008 

R-23 

175 

209 

175 

0,5 

CMA 

+ 0,5 

SB 

+ 0,011 

8600 

184 

220 

184 

1 

CO630 





145 

157 

137 

0,5 

LO 

+ 0,5 

CO630 



173 

191 

30 

0,5 

LO 

+ 0,5 

CO630 

+ 0,01 

8600 

183 

205 

183 

1 

H2CHA 





166 

182 

166 

1 

T77 





156 

176 

155 

0,5 

H2CHA 

+ 0,5 

T77 



161 

179 

161 

0,5 

H2CHA 

+ 0,5 

T77 

+ 0,01 

8600 

169 

189 

169 

1 

L22 





179 

205 

179 

1 

DC212 





151 

178 

151 

0,5 

L22 

+ 0,5 

DC212 



172 

202 

172 

0,5 

L22 

+ 0,5 

DC212 

+ 0,01 

8600 

182 

210 

182 

0.5 

CBC 

+ 0.5 

ES 

+ 0,01 

CB-9 

180 

211 

180 

0,45 

CBC 

+ 0.46 

SB 

+ 0,02 

CB-9 

183 

221 

183 

0,62 

C2M 

+ 0.48 

SB 

+ 0,02 

M6th 

170 

204 

170 
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EXEMPLE 3 

On Studie les hauteurs de mousse que Ton obtient en mettanten oeuvre un syst&me binaire 1 : 1 constitu6 
d'un tensioactif anionique ^ base d'alkyi sulfate (par exemple. de dod^cyl sulfate de sodium RHODAPON 
SB8208/S) en combinaison avec un tensioactif cationique ^ base d'oxyde d'amine (Oxyde de launamine RHO- 
DAMOX LO) avec une gomme Guar doublement substitute (JAGUAR 8600). Les donntes qui figurent dans 
le TABLEAU V reprtsentent les rtsultats que I'on obtient lorsque Ton fait varier la quantity de tensioactif tout 
en gardant constante S 0,01 % la quantity de gomme Guar de moins de 7 heures (donntes representees sur 
la Figure 1), que Ton fait varier la quantity de gomme Guar de moins de 7 heures tout en gardant constante k 
0,5 % en poids la quantity de melange de tensioactifs (donndes representees sur la Figure 2) et que Ton fait 
varier le rapport entre les tensioactifs, un a de zero signifiant 0 % de RHODAPON SM8208/S et 100 % de 
RHODAMOX LO et un a de un signifiant 0 % de RHODAMOX LO et 100 % de RHODAPON SB8208/S avec 
des dec! males d'egalisation des rapports entre les deux, la gomme Guar etant maintenue constante k 0,01 % 
et ayant moins de 5 heures (donnees representees sur la Figure 3). 
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TABLEAU V 

Comparaison des hauteurs de mousse lorsque Ton met en oeuvre une Quantit6 
constante d'une qomme Guar doublement substitute et que i*on fart varier te rapport 
entre le tenstoactif anionique SB 8208/s et le tensioactif cationique LO 
Hauteur de mousse du systdme RHODAPON SB 82Q8/RHODAMOX LO/JAGUAR 8600 
1 % en poids de tensioactif actif, 0.01 % de guar 


% en poids de TA 

a 

% en poids de guar 

HMI 

HMf 

HM5 

pH 

1 

1 

0,01 

190 

223 

190 

8,9* 

1 

0,5 

0.01 

202 

252 

202+6 

9.25 

1 

0 

0.01 

187 

211 

170 

6.9 

1 

1 


170 



8,9" 

1 

0,5 

_ 

160 

200 

160 

9,25 

1 

0 


170 

185 

30 

7,1 

0,5 

1 

0.01 




*** 

0.5 

0,5 

0.01 

200 

250 

202 


0,5 

0 

0,01 





0.5 

0.5 

0.005 

195 

245 

195 


0,5 

1 


170 




0.5 

0.5 

0 

162 

202 

162 


0,5 

0 






0.25 

1 

0.01 





0.25 

0,5 

0,01 

192 

242 

192 


0.25 

0 

0,01 





0.25 

1 






0.25 

0.5 


165 

207 

165 


0.25 

0 






0,125 - 

1 

0.01 





0.125 

0.5 

0.01 

183 

228 

183 


0.125 

0 

0.01 





0.125 

1 






0.125 

0,5 


166 

204 

166 


0.125 

0 







* L'ensemble de la mousse prtsente son maximum au centre 
** Mousse trds dense 

197 mm encore aprds 16 heures 


EXEMPLE 4 

On procdde comme dans I'exempte 1 en faisant varier les rapports entre un tensioactif zwitterionique k 
base de cocoamidopropyl bStatne (MIRATAINE CB) et un tensioactif anionique h base de dod6cylsutfate de 
sodium (RHODAPON SB8208/s} et en mettant en oeuvre 0,02 % d'un guar hydroxypropytS non ionique (JA- 
GUAR HP68) 6 pH 6 et ^ 25°C ; on compare par rapport d un t6moln ne oontenant pas de guar La teneur totale 
en tensioactif actif est de 0.5 % en poids. Les r6sultats obtenus sont report6s sur la FIGURE 4. 


14 


EP 0 659 472 A2 


EXEMPLE 5 

On obtient des hauteurs de mousse en mettant en oeuvre des melanges tertiaires de tensioactifs, d savoir 

0. 5 % de lauryl alcoo! 6thoxylate (RHODASURF L-4), 0,29 % de cocoamphodiac6tate de sodium (MIRANOL 
5 C2M) et 0.21 % de dodScylsulfate de sodium (RHODAPON SB8208/s) plus 0.02 % de guar d base de car- 

boxym^thyt de sodium (JAGUAR CB-9) et on compare par rapport d un tSmoin. Les hauteurs de mousse ini- 
tiales et au bout de 5 minutes sont de 179 mm, les hauteurs flash de 199 mm. 

EXEMPLE 6 

10 

On obtient des hauteurs de mousse en mettant en oeuvre 10 % d'un melange de tensioactifs qui est un 
melange ternaire de tensioactifs, d savoir de cocoamphodlacMate, de lauryl sulfate de sodium et de laureth 
sulfate de sodium (47 % de matidres actives) plus 0.02 % de sodium carboxyt guar (JAGUAR CB-9). La hauteur 
de mousse flash est augment6e de 16 mm et la hauteur de mousse initiale de 9 mm par rapport d un t^moin. 

15 

EXEMPLE 7 

Les hauteurs de mousse sont obtenues en mettant en oeuvre de 10 d 0,25 % d'un melange de tensioactifs 
qui est un melange ternaire de tensioactifs. h savoir de cocoamide - diSthanolamide 1 / 1, de laureth sulfate 
20 de sodium et de cocamidopropyl bStame (47 % de mati^res actives) plus 0,01 % de sodium carboxym6thy) 
guar (JAGUAR CB-9) et 0,01 % de gomme xanthane. La hauteur de mousse flash est augment6e de 30 h 35 
mm, la hauteur de mousse initiale de 1 0 d 25 mm par rapport h un t^moin. Ces donn^es sont reportdes sur la 
FIGURE 5. 

Lorsque Ton met en oeuvre une solution d 4,5 %, la hauteur de mousse initiale est augment^e de I'ordre 
25 de 14 d 20 mm et la hauteur de nrausse flash de I'ordre de 16 d 19 mm avec 0,02 % de JAGUAR C-162 ou 
de JAGUAR 8600. 

EXEMPLE 8 

30 On obtient des hauteurs de mousse en mettant en oeuvre de 20 d 1,0 % d'un melange de tensioactifs, d 

savoir 45 parties de lauryl sulfate de sodium, 8 parties de monobutyle d'Sthyldneglycol, 8 parties de laureth 
(3) sulfosuccinate de sodium. 3 parties d'alcool en C12-C16. 5 parties de cocamide MEA, 25 parties de sel d'anv 
monium d'6thoxylate en Cs-Cio sulfat6 comme matiferes actives plus 0,02 % de sodium carboxym6thyl guar 
(JAGUAR CB-9). La hauteur de mousse flash est augment^e de 48 d 16 mm alors que la hauteur de mousse 

35 initiale est augmentde de 38 d 8 mm par rapport dun t^moin. Ces don n6es sont report^es sur la FIGURE 6 
On peut proc6der d diverses modifications dans les details des diff^rents modes de realisation des compo- 
sitions et precedes selon la pr6sente invention, toutes ces modifications 6tant situ^es dans le domatne de in- 
vention dMini paries revendications ci-apr6s. 

40 

Revendications 

1 . Composition tensioactive moussable caract^risde par une augmentation de la hauteur de mousse, conte- 
nant: 

45 a) un tensioactif zwitterionique comme seul tensioactif, en une quantlt6 suff isante pour produire une 

mousse dans Teau et 

b) un polygalactomannane, y compris des melanges, en une quantity suff isante pouraugmenter la hau- 
teur de mousse initiale d'une solution aqueuse dudit tensioactif zwitterionique d'au moins 5 mm par 
rapport k un t^moin sans polygalactomannane avec mise en oeuvre du test de mousse selon Ross- 
50 Miles. 

2. Composition tensioactive moussable caract^risSe par une augmentation de la hauteur de mousse, conte- 
nant : 

a) un tensioactif non ionique d base d'alkyiph^nol 6thoxytate comme seul tensioactif, en une quantity 
55 suff isante pour produire une mousse dans I'eau et 

b) un polygalactomannane, y compris des melanges, en une quantity suffisante pouraugmenter la hau- 
teur de mousse initiale d'une solution dudit tensioactif non ionique d'au moins 5 mm par rapport d un 
t^moin de tensioactif sans polygalactomannane avec mise en oeuvre du test de mousse selon Ross- 
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Miles. 

3. Composition tensloactive caract6ris6e par une augmentation de la hauteur de mousse, contenant : 

a) un melange de deux ou plusieurs tensioactifs non ioniques, anioniques, cationiques et zwitterioni- 
ques en une quantity totale suff isante pour produire une mousse dans I'eau et 

b) un polygatactomannane, ycomprisdes melanges, en une quantity suff isante pouraugmenter la hau- 
teur de mousse initiale d'une solution aqueuse dudit melange de tensioactifs d'au moins 5 mm par rap- 
port d un t6moin du melange de tensioactifs sans polygalactomannane avec mise en oeuvre du test 
de mousse selon Ross-Miles. 

4. Composition tensloactive moussable selon la revendication 1 dans laquelle ledit polygalactomannane est 
une gomme Guar ou un de ses dSriv^s. 

5. Composition tensioactive moussable selon la revendication 2 dans laquelle ledit polygatactomannane est 
une gomme Guar ou un de ses d^riv^s. 

6. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle ledit polygalactomannane est 
une gomme Guar ou un de ses d6riv6s. 

7. Composition tensioactive moussable selon la revendication 1 dans laquelle ledit tensioactif est un oxyde 
d'alkylamine. 

8. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle I'un desdits tensioactifs est 
un tensioactif anionique d base d'alkyl sulfate. 

9. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle I'un desdits tensioactifs est 
une bStalne d base de tensioactif zwittehonique. 

10. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle I'un desdits tensioactifs est 
un tensioactif^ base d'amphoglacinate. 

11. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle I'un desdits tensioactifs est 
un tensioactif cationique d base d'oxyde d'atkylamine. 

12. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle I'un desdits tensioactifs est 
un tensioactif anionique d base d'alkyl6ther sulfate. 

1 3. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle ledit melange de tensioactifs 
est mis en oeuvre en une quantit6 comprise entre environ 0,01 % et environ 20 % de la mousse finale. 

14. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle ledit tensioactif est un me- 
lange de tensioactifs zwitterioniques et anioniques. 

15. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle ledit tensioactif est un m^ 
lange de tensioactifs d base d'oxyde d'amine et de lauryl sulfate de sodium. 

16. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 sous forme concentr6e dans laquelle ledit 
melange de tensioactifs est mis en oeuvre en une quantity comprise entre environ 0,01 % et environ 20 
% de la composition finale et le polygalactomannane est compris entre environ 0,0005 % et environ 50 

%. 

17. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle le polygalactomannane d 
base non aqueuse est mis en oeuvre en une quantity comprise entre environ 0,005 % et environ 50 % 
par rapport au poids des tensioactifs. 

1 8. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle ledit polygalactomannane est 
dg6 de moins de 24 heures apr^s hydratation et avant transformation de la composition en nrrausse. 

19. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle ledit polygalactomannane est 
dg6 de moins de 3 heures apr^s hydratation et avant transformation de la composition en mousse. 
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20. Composition tensioactive moussable selon la revendication 3 dans laquelle ledit polygalactomannane est 
dg6 de moins d'1 heure apr^s hydratation et avant transformation de la composition en mousse. 

21. Composition tensioactive moussable caractSris^e par une augmentation de la hauteur de mousse, conte- 
nant comme tensioactif : 

a) un tensioactif ou un melange de deux ou plusieurs tensioactifs non ioniques. anioniques, cationiques 
ou zwitterioniques en une quantity totale suffisante pour produire une mousse dans I'eau et 

b) un polygalactomannane, ycomprisdes melanges, en une quantity suffisante pouraugmenteria hau- 
teur de mousse initiate d'une solution aqueuse dudit melange de tensioactifs d'au moins 5 mm par rap- 
port d un t^moin du melange de tensioactifs sans polygalactomannane avec mise en oeuvre du test 
de mousse selon Ross-Miles, dans laquelle ledit polygalactomannane est 3g6 de moins de 24 heures 
aprSs hydratation et avant transformation de la composition en mousse. 

22. Composition tensioactive moussable selon la revendication 21 dans laquelle ledit polygalactomannane 
est 3gS de moins de 3 heures apr6s hydration et avant transformation de la composition en mousse. 

23. Composition tensioactive moussable selon la revendication 21 dans laquelle ledit polygalactomannane 
est dgS de moins d'1 heure aprSs hydratation et avant transformation de la composition en mousse. 
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